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[bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替RB/T 101—2013《能源管理体系 电子信息企业认证要求》，与RB/T 101—2013相比，除编辑性修改外，主要技术性变化如下：
——根据GB/T 23331—2020的变化调整结构，以确保与其他管理体系标准高度兼容；
——更新了部分定义；
——更新了“能源评审”、“能源绩效参数”、“能源基准”的内容；
——更新了附录内容。
本文件是GB/T 23331—2020标准在电子信息企业中应用的具体要求。
本文件由国家认证认可监督管理委员会提出并归口。
本文件起草单位：北京赛西认证有限责任公司、中国电子技术标准化研究院、方圆标志认证集团有限公司、中国电子科技集团公司第二十七研究所、中国电子节能技术协会、莱茵检测认证服务(中国)有限公司、中芯北方集成电路制造（北京）有限公司、立臻科技(昆山)有限公司、武汉新芯集成电路制造有限公司。
本文件主要起草人：闻洪春、刘靖宇、段淼、杨檬、赵立华、史军、孙逊、冀晓洲、江兴华、吕天文、阳平、王伟明。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：
[bookmark: _GoBack]——2013年12月2日首次发布为RB/T 101-2013；
——本次为第一次修订。
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[bookmark: BookMark3]引言
制定本文件的目的是指导电子信息企业建立、实施能源管理体系，采用系统的方法使电子信息企业实现能源目标，提高能源绩效，包括提高能源利用效率和降低能源消耗。
本文件依据GB/T 23331—2020《能源管理体系 要求及使用指南》，并结合电子信息企业能源使用和管理的实际情况而制定，其中附录A提供了目前我国电子信息企业能源管理的基本情况。本文件的基本框架与GB/T 23331—2020《能源管理体系 要求及使用指南》保持一致，在基本的框架内，针对电子信息企业提出了能源管理的相关要求。
本文件应与GB/T 23331—2020《能源管理体系 要求及使用指南》标准共同使用，作为认证机构在电子信息企业开展能源管理体系认证的依据之一，也可用于电子信息企业的自我声明或用于相关方对其体系进行符合性确认的参照标准。
[bookmark: BookMark4]

[bookmark: NEW_STAND_NAME]能源管理体系  电子信息企业认证要求
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26648465]范围
[bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了电子信息企业建立、实施、保持和改进能源管理体系的要求。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 17167  用能单位能源计量器具配备和管理通则
GB/T 37779—2019 数据中心能源管理体系实施指南
GB 50073  洁净厂房设计规范
GB 50174  数据中心设计规范
GB 50472  电子工业洁净厂房设计规范
GB 50710  电子工程节能设计规范
GB/T 23331—2020 能源管理体系 要求及使用指南
术语和定义
[bookmark: _Toc26986532]GB/T 23331—2020中界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

    电子材料  electronic material
在电子技术和微电子技术中使用的材料，包括介电材料和绝缘材料、半导体材料、压电与铁电材料、导电金属及其合金材料、磁性材料、光电子材料、电磁波屏蔽材料以及其他相关材料。

电子元器件  electronic component and device
指能够控制电流或电压并实现特定功能的电子部件，包括电子元件和电子器件两大类。
注：电子元件，如电阻、电容、电感。它本身不产生电子，它对电压、电流无控制和变换作用。
电子器件，如晶体管、电子管、集成电路。它本身能产生电子，对电压、电流有控制、变换作用（放大、开关、整流、检波、振荡和调制等）。

整机  complete machine
整体单机或单台形式，以电能或转换而来的电能为能源，应用电子技术实现各种功能的电子信息产品的总称。电子信息企业的整机产品包括电子消费类产品、计算机及通讯信息产品（含办公及商用电子设备）、信息家电产品、专用成套电子设备等。

信息服务  information service
[bookmark: _Toc362707298][bookmark: _Toc359845781]利用计算机和通信网络等现代科学技术对信息进行获取、收集、处理、加工、存储、传输、检索和利用，并以信息产品为社会提供服务，服务者以独特的策略和内容帮助信息用户解决问题的社会经济行为。

数据中心  data center
为集中放置的电子信息设备提供运行环境的建筑场所，可以是一栋或几栋建筑物，也可以是一栋建筑物的一部分，包括主机房、辅助区、支持区和行政管理区等。
[GB/T 37779-2019，定义3.1]
组织所处的环境
理解组织及其所处的环境
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中4.1的要求。
电子信息企业应建立分析内外部环境的机制，确定与其节能降耗、绿色发展、应对气候变化行动相关，并影响企业能源管理体系预期结果和改进能源绩效能力的内部和外部因素。
理解相关方的需求和期望
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中4.2的要求。
电子信息企业的相关方可包括政府部门、顾客、合作伙伴、能源技术服务机构、股东或实际控制人、行业协会、供应商、承包商、服务商、员工等。
电子信息企业应确保：
a) 及时获取并更新国家、地方法律法规、标准及其他要求，应关注国家对电子信息企业的相关产业政策、技术目录、消耗限额、行业标准等。相关的法律法规、标准和其他要求参见附录B；
b) 对获取的法律法规及其他要求中适用内容进行识别，找出应遵照执行的内容。在领导承诺、能源方针、能源评审、能源绩效参数、能源基准、能源目标和指标的制定与实施、能力培训、运行控制、主要用能设备管理、能源采购、测量与分析、合规性评价、管理评审等能源管理及能源绩效改进活动中加以应用；
c) 将相关要求传递或传达到相关层次、部门及相关方；
d) 规定对法律法规及其他要求进行评审的时间间隔，不能超过十二个月。
确定能源管理体系的范围
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中4.3的要求。
电子信息企业应根据其职能权限和物理边界确定能源管理体系的范围和边界。
确定能源管理体系的范围至少应包括：
1. 能源管理体系覆盖的活动，包括研发、生产、服务、销售等；
1. 物理位置，适用时，包括多个场所的物理位置及其活动；
1. 对能源绩效有影响的外包活动。
界定能源管理体系的边界时至少应包括（适用时）：
1. 主要生产系统、辅助生产系统、附属生产系统以及其他不分割的所有活动：
1）主要生产系统：包括电子核心部件生产（如：集成电路、半导体、电路板、显示器、单晶硅、多晶硅等）、相关配套部件生产（如：钣金、机械加工、焊接、磷化、涂装、注塑工序等）；
2）辅助生产系统：动力系统、检验和试验、空调和采暖系统、制氮系统、照明等； 
3）附属生产系统：办公、仓储、厂区内的食堂及职工宿舍等。
1. 边界应明确地理位置和物理区域，可包括多个物理区域，物理区域应在企业行政管辖范围内。
电子信息企业确定的范围和边界应能够单独进行能源核算。
能源管理体系
电子信息企业应符合GB/T23331—2020中的4.4的要求，建立、实施、保持并持续改进能源管理体系，包括所需的过程及其相互作用，并持续改进能源绩效。
领导作用
领导作用与承诺
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中5.1的要求。
[bookmark: _Toc367885475][bookmark: _Toc367885940][bookmark: _Toc367888446][bookmark: _Toc364340535][bookmark: _Toc347223825][bookmark: _Toc367885623][bookmark: _Toc346823094][bookmark: _Toc345925548][bookmark: _Toc347127172][bookmark: _Toc364340792][bookmark: _Toc345944783][bookmark: _Toc367885824][bookmark: _Toc353539034][bookmark: _Toc367886785][bookmark: _Toc346822987]能源方针
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中5.2的要求。
[bookmark: _Toc353539035][bookmark: _Toc364340793][bookmark: _Toc367885825][bookmark: _Toc367885624][bookmark: _Toc367886786][bookmark: _Toc367885941][bookmark: _Toc345925549][bookmark: _Toc367885476][bookmark: _Toc347127173][bookmark: _Toc345944784][bookmark: _Toc346822988][bookmark: _Toc367888447][bookmark: _Toc346823095][bookmark: _Toc364340536][bookmark: _Toc347223826]组织的角色、职责和权限
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中5.3的要求。
策划
应对风险和机遇的措施
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中6.1的要求。
电子信息企业应选取适宜的风险评价方法，对影响管理体系预期结果和能源绩效改进的因素进行分析，确定应对这些风险和机遇的措施，预防或减少不期望的影响，实现能源体系和能源绩效的持续改进，并监视评价这些措施的有效性。
目标、能源指标及其实现的策划
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中6.2的要求。
电子信息企业建立目标和能源指标时应考虑：
1. 政府、客户、集团公司等相关方提出的要求；
1. 电子行业能源相关强制性标准的要求；
1. 企业的生产工艺、生产规模、产品结构、及其主要能源使用；
1. 企业的能源利用状况、能源绩效的影响因素、监视测量条件及改进能源绩效的机会。
电子信息企业应建立能源指标，适用时可考虑以下方面：
1. 能够反映企业整体能源利用水平、能够涵盖全部生产流程的指标，包括综合能耗、单位产值综合能耗、单位产品综合能耗、单位产品可比综合能耗、单位产品能源成本、节能量、节能率等； 
1. 能够反映主要工艺流程、环节的指标，包括工序（装置）综合能耗、单位工时能耗（劳动密集型生产或频繁人工操作岗位）、半成品能耗等； 
1. 涵盖主要用能设备、设施的能源指标；
1. 能源指标可参照能源消耗限额标准、能源消耗规范标准、行业清洁生产标准，比照行业平均水平、国内先进水平、国际先进水平，结合企业实际情况制定。
策划如何实现其目标和能源指标时，企业的措施和计划可包含但不限于以下方面：
1. 结构调整：优化能源消费结构，提升余热余能利用率，提高清洁能源、可再生能源的使用比例等；改变产品结构向低碳化、高附加值等方向发展。
n) 管理改善：采用信息化或其他方式，充分合理利用能源，以减少能源输送、转换、使用过程中的损失；合理组织生产提高能源利用效率等。
技术措施：使用先进的技术手段，对设备、设施、系统和过程进行工艺和技术的更新，达到节约能源的目的等。
能源评审 
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中6.3要求。
为实施能源评审，电子信息企业应识别、评价对能源使用和能源消耗有重要影响的设备、设施、系统、或用能过程，适用时：
1. 应识别电子材料生产过程中的主要耗能环节（设备），包括但不限于下列过程（设备）：硅提纯（还原炉）、单晶生长（单晶炉、区熔炉）、多晶硅铸锭（铸锭炉）、陶瓷烧结（烧结窑、烧结炉）、铝电极箔赋能、 光纤预制及拉丝（拉丝炉、固化炉）、电子玻璃原料熔化（熔化池炉）。此外识别半导体材料加工设备，包括晶棒滚圆切方切断机、切片机、线锯、磨片机、抛光机等；
应识别电子元器件生产过程中耗能设备，电子工业炉窑是高能耗设备，应优先识别，也可按生产产品的类别依次识别，包括但不限于下列内容：
半导体器件、LED（发光二极管）和集成电路芯片制造设备，半导体器件、LED和集成电路后工序设备；
红外、激光器件制造设备，太阳能电池片制造设备；
电真空器件生产设备；
电子元件和机电组件生产设备：电阻电位器制造设备，陶瓷、有机薄膜、电解电容器制造     设备，电子变压器和电感器制造设备，压电陶瓷滤波器、声表面波器件、延迟线制造设备，磁性材料与器件制造设备，压电晶体器件制造设备，敏感元件及传感器制造设备，厚膜电路制造设备，电接插元件制造设备，开关和控制继电器制造设备，印制电路板制造设备，微特电机制造设备，光电线缆制造设备，电声器件制造设备，镍氢、锂离子可充电电池制造设备；
应识别整机装配过程中耗能设备，包括：电子整机装配传输生产线及配套设备、测试设备、工件自动输送设备等；
应识别其他电子生产过程中耗能设备，包括：
表面贴装设备（简称SMT）；
清洗设备；
焊接设备；
真空获得和应用设备；
净化设备和电磁屏蔽设备：空气净化设备及净化工程、气体分离和纯化设备、水纯化和废水处理设备、电磁屏蔽设备、防静电设备；
气候环境模拟、力学与可靠性试验设备；
其他电子行业生产使用设备。
识别信息服务过程中耗能设备，包括但不限于下列内容：
基站主设备，包括机柜和载频设备； 
机房、数据中心主设备：服务器、交换设备、传输设备、存贮设备、网络设备等；
其他设备：空气调节系统等。
识别辅助生产系统和附属生产系统能耗，包括：供电、供水、供气、供热、制冷、照明、空调通风、余热利用、检验检测、安全环保设施，及办公场所、食堂、浴室、宿舍等的用能。
企业应确定影响主要能源使用的相关变量，适用时包括：生产节拍、待机时间、空载率、天气等。
企业应通过测量及数据统计，分析主要生产系统、辅助生产系统和附属生产系统的能源使用和能源消耗状况，确定当前的能源绩效。
企业识别在其控制下对主要能源使用有直接或间接影响的工作人员，还应关注对主要能源使用外包有重要影响的岗位和人员。
[bookmark: _Toc367885629][bookmark: _Toc345944789][bookmark: _Toc364340541][bookmark: _Toc367888452][bookmark: _Toc367885830][bookmark: _Toc367885481][bookmark: _Toc347127178][bookmark: _Toc367885946][bookmark: _Toc364340798][bookmark: _Toc367886791][bookmark: _Toc346823100][bookmark: _Toc353539040][bookmark: _Toc347223831][bookmark: _Toc346822993][bookmark: _Toc345925554]能源绩效参数 
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中6.4要求。
设置能源绩效参数时，电子信息企业应考虑：
a) 和能源管理相关的责任；
b) 能源绩效参数的边界与企业责任相关联的程度；
c) 能源管理体系边界；
d) 企业设定的作为优先控制和改进的主要能源使用；
e) 企业需要单独管理的特殊的设备、过程或子过程。
能源绩效参数的边界可分为三个层次：
1. 企业层面
系统层面
单个设施、设备、过程层面
电子信息制造业在设定能源绩效参数时，宜参考：
1. 电子材料生产：单位产品综合能耗、电子工业炉窑的余热利用效率、电子工业炉窑的效率等； 
电子元器件生产：单位产品综合能耗、洁净厂房的单位面积能耗、单位产品可比综合能耗等；
整机产品生产：单位整机产品综合能耗、单位加工工时能耗、测试区单位产品能耗、装配流水生产线的单位产品能耗等；
信息服务过程：单位业务量综合能耗、数据中心电能利用效率PUE；机房空气调节系统能效比；
其他辅助生产系统的能源绩效参数。
电子信息企业应对每一个能源绩效参数确定测量方法或计算方法，包括影响能源绩效的相关变量的测量方法或计算方法。
注：附录C给出了电子信息企业能源绩效参数和相关变量的应用示例。
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电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中6.5要求。
电子信息企业应在能源统计及收集数据的基础上建立能源基准，能源基准应与能源绩效参数相适应。
注：收集数据可以包括汇总分析产品产量、能源消费情况，了解能源绩效随产品、产量和季节的变化等情况。
适用时，对可以单独进行能源核算的部门、系统、过程、设施、设备或工作岗位分层次确定能源基准。
电子信息企业应使用归一化方法，确保调整后的基准能够反应企业能源绩效改进的真实状况。如：产品产量或种类发生重大变化、生产流程或设备发生重大变化时，需要对其能源绩效参数值和能源基准进行归一化。
能源数据收集的策划
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中6.6要求。
电子信息企业应策划收集哪些能源绩效相关的数据，并描述需记录数据的哪些信息，这些信息包括：
数据的名称，可结合能源绩效参数
数据收集的频率
数据收集的职责分配
形成的记录
电子信息企业用于测量数据的设备应确保其适宜、准确，配备及管理应符合GB 17167的要求。
电子信息企业宜采用信息化的手段对能源的生产、输配和消耗环节实施集中的动态监控和数字化管理，以实现系统性节能降耗。其数据采集与处理应与确定数据收集计划协调一致。
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资源
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中7.1的要求。
能力
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中7.2的要求。
电子信息企业应识别主要能源使用相关的岗位，并确定对其能源绩效有影响人员所需的能力。这类岗位可包括节能管理岗位（如：能耗数据统计分析岗）、主要耗能设备操作岗位（如：电子工业炉窑操作岗位）、主要耗能过程（包括但不限于：硅提纯、单晶生长、多晶硅铸锭、陶瓷烧结、铝电极箔赋能、光纤预制及拉丝、电子玻璃原料熔化等）相关的岗位。
电子信息企业应针对主要能源使用岗位提出从业人员任职能力要求，岗位任职能力准则应包括教育、培训、技能或经验等方面的内容，并依据相关法律法规要求制定。 
电子信息企业应识别培训需求，培训需求应依据岗位任职能力准则、主要能源使用及能源管理体系运行控制有关要求制定，并能够结合培训需求通过专业技能培训或其他形式确保人员能力符合能力准则，并通过考核或其他适当手段加以验证。
电子信息企业应对培训效果进行评估，并依据评估的情况加以改进。
电子信息企业应能够提供开展上述活动的完整记录。
意识 
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中7.3的要求。
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电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中7.4的要求。
[bookmark: _Toc346823106][bookmark: _Toc367885487][bookmark: _Toc346822999][bookmark: _Toc347223837][bookmark: _Toc367888458][bookmark: _Toc345925560][bookmark: _Toc364340804][bookmark: _Toc367885635][bookmark: _Toc353539046][bookmark: _Toc367885952][bookmark: _Toc367886797][bookmark: _Toc347127184][bookmark: _Toc367885836][bookmark: _Toc345944795][bookmark: _Toc364340547]文件化信息
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中7.5的要求。
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运行策划和控制
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中8.1的要求。
[bookmark: _Toc345925564][bookmark: _Toc345944799]电子信息企业应依据能源评审（6.3）结果确定与其主要能源使用相对应的主要耗能过程及主要耗能设备运行控制的要求。
电子材料生产过程控制
1. [bookmark: OLE_LINK4][bookmark: OLE_LINK1]建立主要耗能过程的操作规程，如硅提纯、单晶生长、多晶硅铸锭、陶瓷烧结、铝电极箔赋能、光纤预制及拉丝、电子玻璃原料熔化及其他主要耗能过程；
1. 建立主要用能设备的操作及维保要求，如还原炉、单晶炉、区熔炉、铸锭炉、烧结窑、烧结炉、拉丝炉、固化炉、熔化池炉、退火炉、半导体材料加工等设备及生产过程系统的控制。
电子元器件生产过程控制
1. 建立主要耗能设备的操作规程，如电子工业炉窑、空气净化设备、水纯化和废水处理设备等主要耗能设备；
1. 建立主要耗能试验过程操作及维保规程，这些试验至少包括：气候环境试验（高温、低温、湿热、温度冲击、干燥、盐雾、砂尘试验箱）、力学试验（机械、电磁、跌落、运输振动台、离心试验台）、综合试验；
1. 建立空调系统管理要求，如规定开关时间、空调温度及湿度、人数控制、压差调节措施等；
1. 测算各工序、工艺过程、岗位的开、停机准备时间，设定合理的开机、停机顺序，减少对电网的冲击和减少设备等待空转时间；
1. 应制定严格的工艺文件并执行，确保产品、服务的质量，减少返工；
1. 人员操作的水平影响能耗变化的，应制定人员节能工作标准或耗能操作规程；
1. 对容易产生谐波的设备和电路（电子工业炉窑、电镀设备、焊接设备、变频器等）实施谐波治理措施。
整机装配过程控制
1. 明确规定运行准则及其具体的运行控制要求，如优化系统流程，简化人员操作步骤，减少等待能耗及公共能耗等；
ab) 采取控制措施减少以下能耗：
加工能耗：设备和人的能耗（在人员密集型企业，操作人员的熟练程度、技术水平很大程度上影响能耗）；
调整能耗：人、设备之间的协调性；
传输能耗：同一条生产线可以生产不同的产品时，应该监测不同产品在同一生产线上的能耗差异，并进行控制优化；
反应能耗：流程化生产过程的反应能耗；
等待能耗：不同批次、不同型号、批量及定制的生产节拍的协调性；
公共能耗：特别通风设备、恒温恒湿设备、办公用能、员工非生产活动用能。
信息服务过程控制
1. 建立移动基站等主要耗能设施运行控制要求；
1. 建立机房、数据中心、基站空气调节系统运行控制要求。
辅助生产系统控制
空气压缩系统、配电系统、空调系统、配电系统等应制定相应设备设施经济运行要求、维护和保养要求。
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电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中8.2的要求。
在新建、改建和扩建设施、设备、系统和过程的设计以及工艺的更新时，在新产品或对产品结构进行调整时，电子信息企业应考虑对能源绩效有影响的因素：
1. 电子材料及电子元器件生产中的高耗能设备（如：电子工业炉窑），应采用新技术及工艺，同时应考虑余热余压回收利用；
1. 电子信息企业洁净厂房应考虑采用新的低能耗空调，并考虑厂房保温，电子信息企业洁净厂房设计应符合GB50073、GB50472的要求；
1. 整机装配的人员密集型企业应考虑科学设计系统和过程；
1. 数据中心设计应符合GB 50174；
1. 电子工程节能设计应符合GB 50710；
1. 新、改、扩建项目时，应考虑系统之间的匹配性及与原系统的匹配兼容；
1. 产品设计过程中考虑采用新技术及工艺；
1. 能源传输过程考虑传输线路及布局的合理性，减少输送过程中的泄漏与损失；
1. 供配电系统应考虑变电设备负荷在经济运行区间，考虑提高电力系统功率因数的措施。
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电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中8.3的要求。
能源服务、产品和设备的采购
电子信息企业应考虑采购的能源服务、产品和设备对于能源绩效的影响，包括：
1. 禁止采购已经淘汰的高耗能设备； 
1. 根据能源利用情况及工艺整体匹配条件，采购有利于提高企业能源绩效的服务、产品及设备；
1. 在对主要能源使用相关的设备设施采购时，可采用生命周期成本的方法进行评估。
能源的采购
电子信息企业应控制输入能源的数量和质量，为合理使用能源和核算总能源消耗量提供依据宜包括：
1. 合理选择能源供方，选择能源除了考虑价格、运输等因素外，还要对所供能源的质量进行评价，确认供方的供应能力，选定符合要求和稳定供货的能源供方；
1. 规范能源采购合同，合同中应明确：输入能源的数量和计量方法、输入能源的质量要求和检查方法、对数量和质量发生异议时的处理规则等；
1. 对采购能源的计量应全面准确，应按合同规定的方法对输入能源进行计量，明确规定相应人员的职责和权限、计量和计算方法、记录以及发现问题时报告、裁定的程序；
1. 对于输入能源质量的检测应符合要求，合理确定输入能源质量检测的项目和频次，采用国家和行业标准规定的通用方法检验输入能源的质量。
绩效评价
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总则
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中9.1.1的要求。
电子信息企业应对其主要生产系统、辅助生产系统和附属生产系统用能涉及的关键特性进行监视和测量，包括但不限于以下方面：
1. 节能措施的实施情况及效果，包括测试能耗状况和节能量； 
1. 对重要能源使用和能源消耗有重要影响的设施、过程或系统的能效水平； 
1. 能源消耗和能源效率的变化趋势及其影响因素。
适用时，企业应定期分析、评价能源管理中心的数据分析模型的适宜性，以确保动态地调整和优化能源的供给和使用。
与法律法规要求和其他要求符合性的评价
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中9.1.2的要求。
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电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中9.2的要求。
管理评审 
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中9.3的要求。
改进
不符合与纠正措施
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中10.1的要求。
持续改进
电子信息企业应符合GB/T 23331—2020中10.2的要求。
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（资料性）
电子信息企业能源管理体系应用示例
电子信息企业经济运行情况与特点
电子信息企业，是指为了实现制作、加工、处理、传播或接收信息等功能或目的，利用电子技术和信息技术所从事的与电子信息产品相关的设备生产、硬件制造、系统集成、软件开发以及应用服务等作业过程的企业。电子信息企业具体细分为投资类产品的企业、消费类产品的企业和元器件产品的企业三个大类。电子信息企业主要包括电子材料、电子元器件、整机装配、软件与信息服务等企业类型。电子信息产业已经成为中国国民经济重要的支柱产业之一。
中国规模以上电子信息制造业营收由2010年的6.34万亿元上升到2024年16.19万亿元。2024年，我国规模以上电子信息制造业增加值同比增长11.8%；规模以上电子信息制造业实现营业收入同比增长7.3％；	利润总额同比增长3.4%。营业收入利润率为4.0%，营业成本同比增长7.5%。2024年，电子信息制造业固定资产投资同比增长12%，较1-11月回落0.6个百分点。2023年，通信设备制造业营业收入同比增长2.9%，利润同比增长48.2%；电子元件及电子专用材料制造业营业收入同比下降2.3%，利润同比下降28.1%；电子器件制造业营业收入同比下降4.7%，利润同比下降55.7%；电子计算机制造业营业收入同比下降%，利润同比下降18.2%。
2025年5月，工业和信息化部、国家发展改革委、国家数据局印发《电子信息制造业数字化转型实施方案》。其中“总体要求”中提出，到2027年，电子信息制造业数字化转型、智能化升级的新型信息基础设施基本完善，规模以上电子信息制造业企业关键工序数控化率超过85%，先进计算、人工智能深度赋能行业发展。典型场景解决方案全面覆盖，形成100个以上典型场景解决方案，服务能力明显增强，形成不少于100家面向电子信息制造业的专业化服务商“资源池”。标准支撑体系基本形成，数字化转型人才梯队基本建立。
到2030年，转型场景更加丰富，建立较为完备的电子信息制造业数据基础制度体系，电子信息制造业工业数据库基本建成，形成一批标志性智能产品，数字服务和标准支撑转型的环境基本完善，数字生态基本形成，转型效率和质量大幅提升，向全球价值链高端延伸取得新突破。
电子信息产业是在电子科学技术发展和应用的基础上发展起来的。大规模集成电路和计算机的大量生产和使用，光纤通信、数字化通信、卫星通信技术的兴起，使电子信息产业成为一个迅速崛起的高技术产业。电子信息产业的发展特点如下：
向着自动化和智能化靠拢：随着科学水平的不断提升，物联网和人工智能在电子信息产业中的应用逐步深入。
网络化程度逐步提升：随着电子信息技术逐步走向网络化和数字化，给人们的生产、生活及数据的处理带来了极大的便利。
应用范围逐步加宽：不仅在日常生活中能应用大量电子信息产品，在航天航空事业、军事、企业生产、测绘测量等多个产业当中也都运用到了电子信息产业及相关技术。
技术性和科技性较强：不仅融合了计算机、信息处理、数字化等方面的技术，在与其他产业结合的过程中，还融合了许多专业性技术。
电子信息企业能源消耗特点
能耗是决定制造业发展质量的关键指标。我国电子信息制造业虽不属于高能耗产业，但与发达国家相比能耗水平仍然偏高。
1. 产业能源消耗规模较大
我国电子信息制造业能耗上升幅度较大，年均增速达到16.8%。这主要是因为产品已步入成熟期，大规模生产工艺较为完善，市场需求高速增长。我国电子信息制造业抓住这一契机，一方面积极承接国际制造业环节转移，另一方面大力发展国内企业。
1. 产业能耗增速有所放缓
彩电、手机、计算机等整机产品的市场需求已趋稳定，新的增长点尚在培育之中，产业规模步入了平稳增长期。其能耗增速势必趋缓。
1. 光伏、半导体等基础行业较快发展，对产业能耗总量上升产生了一定的助推作用
整机增速虽然减缓，但以光伏、半导体等为代表的能耗相对较高的电子基础行业增势较为突出。这固然有利于带动产业增长，但同时也对生产能耗绝对值的持续上升构成了一定助推作用。在政策带动及市场需求的双重作用下，基础行业仍有加速增长空间，如不采取有效节能措施，耗能总量仍将保持增长态势。
电子信息企业节能途径
近十年，我国电子信息制造业保持了15%以上的增速，能源消耗增长率已呈现逐年降低的趋势。考虑到产业结构调整升级、产业不断集约化、单位工业增加值的能耗会随之下降，我国电子信息制造业能耗拐点有望在2025年左右到来。为加速其到来，电子信息制造业应着力解决以下几方面的问题：
1. 推动产业结构升级，淘汰落后产能
能源消耗会随着产业结构升级而下降，控制重点高能耗产业的规模和能源利用效率，能有效减少能源消耗。要确保计算机、电子元器件、视听产品等骨干产业稳定增长，积极推动彩电行业转型和平板产业发展;淘汰高能耗、低技术产品，逐步淘汰电真空器件、电子化学材料等高耗能、高污染行业中落后的生产能力，加快发展无污染、环保型基础元器件和关键材料;支持电源电子、光伏材料等电子新材料生产企业开发新产品、延长产业链，并不断向产业链顶端转移;改进产业引进方式，培育自身产业的创新能力，不断提高生产能源效率。
1. 改造技术设备，提高产业能效水平
针对半导体制造行业、印刷电路板行业、电子化学材料等重点污染行业，以“核心电子器件、高端通用芯片及基础软件产品、极大规模集成电路制造装备与成套工艺”等重大项目为依托，提升工艺技术水平，逐步淘汰行业中落后的生产能力、工艺装置和技术设备，特别要对电子工业炉窑进行改造，提高能源利用率。同时，要完善电子信息制造业节能环保指标体系，逐步建立重点行业或企业节能减排监控制度。
1. 规范行业管理，助力产业有序发展
对能耗较高的电子材料或电子元器件产业，建立健全市场准入制度，提高行业准入标准。发布节能技术和产品设备指导目录，推动淘汰落后高耗能设备。通过制定产业政策，加快淘汰高耗能、高污染的企业和落后生产工艺、技术，推广大型企业兼并重组落后企业等有效做法，推进行业内部整合。引导地方政府坚决遏制低水平重复建设，避免一哄而上和市场恶性竞争。
1. 推进绿色制造，确保产业健康发展
强调“源头控制”、“过程控制”与“末端治理”，构建产品全生命周期绿色化发展模式。建设产业绿色发展技术支持和公共服务平台，加强节能清洁生产技术和工艺的研发。针对各行业特点，建立环境影响评价体系和能效标准体系。提升低碳环保电子产品的标准和检测水平，减少有毒有害物质的使用和排放。









（资料性）
行业能源管理相关的法规、标准要求文件清单
行业能源管理相关的法规、标准要求文件清单见表B.1、表B.2。
行业主管部门发布的法规、要求
	序号
	法律法规政策名称
	发布单位
	实施时间

	1. 
	中华人民共和国计量法实施细则
	国家市场监督管理总局
	2022年5月1日

	2. 
	能源计量监督管理办法
	国家市场监督管理总局
	2020年11月3日

	3. 
	重点用能单位节能管理办法
	国家发展和改革委员会，科学技术部，中国人民银行，国务院国有资产监督管理委员会，国家质量监督检验检疫总局，国家统计局，中国证券监督管理委员会
	2018年5月1日

	4. 
	固定资产投资项目节能审查办法
	国家发展和改革委员会
	2023年6月1日

	5. 
	工业节能监察办法
	工业和信息化部
	2023年2月1日

	6. 
	高耗能特种设备节能监督管理办法
	国家市场监督管理总局
	2020年10月23日

	7. 
	产业结构调整指导目录（2024年本）
	国家发展和改革委员会
	2024年2月1日

	8. 
	国家绿色数据中心先进适用技术产品目录（2020）
	工业和信息化部
	2020年10月23日

	9. 
	国家发展改革委等部门关于发布《重点用能产品设备能效先进水平、节能水平和准入水平（2024年版）》的通知
	国家发展改革委 工业和信息化部 财政部 住房城乡建设部 市场监管总局 国家能源局
	2024年1月29日




电子行业相关标准
	序号
	标准号
	标准名称

	1. 
	GB 50472—2008
	电子工业洁净厂房设计规范

	2. 
	GB 50710—2011
	电子工程节能设计规范

	3. 
	GB/T 51342-2018
	电子工程节能施工质量验收标准

	4. 
	GB/T 37779—2019
	数据中心能源管理体系实施指南

	5. 
	GB/T 50174—2017
	数据中心设计规范

	6. 
	GB 29447—2022
	多晶硅和锗单位产品能源消耗限额

	7. 
	GB 21347-2023
	工业硅和镁单位产品能源消耗限额

	8. 
	GB 17896-2022
	普通照明用气体放电灯用镇流器能效限定值及能效等级

	9. 
	GB 19044-2022
	普通照明用荧光灯能效限定值及能效等级

	10. 
	GB 30255—2019
	室内照明用LED产品能效限定值及能效等级

	11. 
	GB 38450—2019
	普通照明用LED平板灯能效限定值及能效等级

	12. 
	GB 30254-2024
	高压三相笼型异步电动机能效限定值及能效等级

	13. 
	GB 18613—2020
	电动机能效限定值及能效等级

	14. 
	GB 19153—2019
	容积式空气压缩机能效限定值及节能评价值

	15. 
	GB 19576—2019
	单元式空气调节机能效限定值及能效等级

	16. 
	GB 19761—2020
	通风机能效限定值及节能评价值

	17. 
	GB 20052—2020
	电力变压器能效限定值及能效等级

	18. 
	GB 28736—2019
	电焊机能效限定值及能效等级

	19. 
	GB 32028—2015
	投影机能效限定值及能效等级

	20. 
	SJ/T 11884-2022
	电子玻璃制造业节能诊断技术规范

	21. 
	SJ/T 11951-2024
	电子显示器件制造业节能诊断技术规范

	22. 
	SJ/T 11450—2023
	单晶炉能源消耗规范

	23. 
	SJ/T 11451-2022
	扩散炉能源消耗规范

	24. 
	SJ/T 11452-2013
	电真空器件用推板炉能源消耗规范

	25. 
	SJ/T 11453-2013
	网带炉能源消耗规范

	26. 
	SJ/T 11667-2017
	电真空器件氢气炉能源消耗规范

	27. 
	SJ/T 11668-2017
	电真空器件真空炉能源消耗规范

	28. 
	SJ/T 11669-2017
	双通道推板式电窑能源消耗规范

	29. 
	SJ/T 11780-2021
	推板式电子陶瓷隧道窑能源消耗规范

	30. 
	SJ/T 11781-2021
	推板式氢气炉能源消耗规范




（资料性）
电子信息企业能源管理体系应用示例
集成电路板生产工艺
集成电路板是采用半导体制作工艺，在一块较小的单晶硅片上制作上许多晶体管及电阻器、电容器等元器件，并按照多层布线或遂道布线的方法将元器件组合成完整的电子电路。
集成电路板通常采用SMT（表面组装技术，Surface Mounted Technology的缩写）工艺，工艺流程如图C.1所示:
分板――其作用对多连板PCB板进行切分，使之分开成单独个体，一般采用V-cut与机器切割方式。
锡膏印刷――其作用是将锡膏漏印到PCB的焊盘上，为元器件的焊接做准备，所用设备为印刷机。
零件贴装――其作用是将表面组装元器件准确安装到PCB的固定位置上。所用设备为贴片机，一般为高速机和泛用机按照生产需求搭配使用。
回流焊接――其作用是将焊膏融化，使表面组装元器件与PCB板牢固焊接在一起，所用设备为回流焊炉，对于温度要求相当严格，需要实时进行温度量测。
检测――其作用是对焊接好的PCB板进行焊接质量的检测，所使用到的设备为自动光学检测机（AOI）。














图C.1 集成电路板生产工艺流程图


能源评审的实施
能源评审的策划
组成能源评审小组
为统计和分析企业用能状况，识别有节能潜力的主要能源使用，组成由公司常务副总经理负责牵头，能源科科长负责实施，相关工艺、设备、能源技术人员和车间主任组成的能源评审小组，见表C.1。
表C.1 公司能源评审小组名单
	序号
	姓名
	分工
	部门/职务
	职责

	1
	孙某
	组长
	常务副总经理
	协调/组织

	2
	张某
	副组长
	能源科/科长
	负责组织实施

	3
	曹某
	组员
	工艺科/科长
	负责设计节能分析

	4
	高某
	组员
	设备科/科长
	负责设备节能分析

	5
	陆某
	组员
	第1车间/主任
	负责生产节能分析

	6
	肖某
	组员
	第2车间/主任
	负责生产节能分析

	7
	许某
	组员
	能源科/科员
	负责数据统计分析

	8
	吴某
	组员
	能源科/科员
	负责报告编制


确定能源评审的边界和报告期
能源评审小组根据公司能源管理体系策划的范围及边界，确定能源评审的测量和数据统计的边界。
本次能源评审的边界为：某某市经济技术开发区同济路1号院5号楼、及同济路2号院。
    本报告评审的数据周期是：2025年1月1日-2025年12月31日。
确定测量和数据统计的条件
能源评审小组确定评审测量和数据统计的条件，绘制计量体系图、编制计量体系表，对不满足测量要求的边界，应该提出配备监测测量设备的要求，见表C.2。
表C.2 公司能源计量体系表
	能源种类
	进出用能单位
	进出主要次级用能单位
	主要用能设备

	
	配置数量
	配备率/%
	配置数量
	配备率/%
	配置数量
	配备率/%

	电
	2
	100
	38
	100%
	7
	100


能源评审的实施
实施测量及数据采集计划
在确定的评审边界内，按照能源测量及数据采集计划，收集、汇总近几年能耗数据，若存在新增监测指标，应尽快并且以较密集的频次测量新增的监测指标，以便获取足以支持能源评审的数据，见表C.3。

表C.3 公司能耗统计汇总表
	能源种类
	单位
	1月
	2月
	3月
	4月
	5月
	6月
	7月
	8月
	9月
	10月
	11月
	12月

	电
	104
kW‧h
	10.43
	7.04
	10.87
	10.61
	11.45
	11.83
	11.52
	11.82
	7.63
	12.47
	10.74
	11.63

	汽油
	t
	0.41
	0.28
	0.43
	0.42
	0.45
	0.46
	0.45
	0.46
	0.30
	0.49
	0.42
	0.46


用能状况分析
采集相关数据，进行能源供给状况分析，包括当前的能源种类、来源和价格、质量等，见表C.4。
表C.4 公司能源供给情况表
	能源种类
	单位
	消耗量
	占比
	来源
	用途

	电
	104kW‧h
	128
	95.5%
	市政电网
	生产、办公

	汽油
	t
	5.03
	4.5%
	中石油
	车辆运输


通过分析确认企业使用的能源种类包括电、汽油。
采集相关数据，进行能源的使用状况分析，包括使用的能源种类、设备、位置等。
编制主要能耗设备清单，如表C.5。
表C.5 公司主要能耗设备清单
	序号
	所属区域
	设备名称
	设备型号
	功率或者容量/kW
	数量/台
	能源介质

	1
	生产车间
	印刷机
	MP200
	0.05
	6
	电

	2
	
	贴片机
	LED660V
	4.5
	6
	电

	3
	
	回流焊炉
	N8
	30 
	2
	电

	4
	
	检验设备
	TV350
	0.03
	2
	电

	5
	空压机房
	空压机
	GA55P
	55
	2
	电

	6
	制氮机房
	制氮机
	PSA-3E
	175
	1
	电

	7
	中央空调机房
	中央空调机组
	39CBF202
	45
	1
	电


采集相关数据，进行能源使用效率分析，计算万元产值能耗、单位产品综合能耗等，确定企业能耗现状水平，同时对比上一年度能源数据，见表C.6,总结分析：
能耗总量下降：2025年总能耗比2024年减少了10.04tce；
产量小幅下降：2025年产量比2024年略有降低；
能效提升明显：三个单耗指标全部下降，说明节能工作有成效。

表C.6 公司能源消耗情况及与前一年度对比
	能源种类
	单位
	2025年消耗量
	折标煤/tce
	2024年消耗量
	折标煤/tce
	折标系数

	电
	104kW‧h
	128
	157.31
	135
	165.92
	0.1229kgce/kW‧h

	汽油
	t
	5.03
	7.4
	6
	8.83
	1.4714kgce/kg

	合计
	164.71
	
	174.75
	－

	产品名称
	单位
	2025年产量/单耗
	－
	2024年产量/单耗
	－
	对比前一年

	集成电路板产量
	m2
	12000
	－
	12100
	－
	升高↑

	
	块
	400000
	－
	410000
	－
	升高↑

	产值
	万元
	10000
	－
	10100
	－
	升高↑

	单位产品电耗
	kW‧h/m2
	106.67
	－
	111.57
	－
	下降↓

	单位产品综合能耗
	kgce/块
	0.41
	－
	0.43
	－
	下降↓

	万元产值综合能耗
	kgce/万元
	16.47
	－
	17.30
	－
	下降↓


识别主要能源使用区域
采集相关数据，汇总全厂电耗清单和分布图（见图C.2）：

 图C.2 公司电耗分布图
根据全厂电耗分布情况，生产车间、中央空调机组和空压机房电耗分别占总电耗的33%、25%和20%，确定为全厂的主要能源使用区域。
按照以上方法，可以依次分析各个用能区域的能耗情况，确定区域内主要能源使用设备、设施，识别出区域主要能源使用设备、设施清单，见表C.7。
表C.7 公司主要能源使用区域内的用能设备清单
	序号
	所属区域
	设备名称
	功率或者容量
	数量
	用能种类
	是否是主要用能设备

	1
	生产车间
	印刷机
	0.05kW
	6
	电
	否

	2
	
	贴片机
	4.5kW
	6
	电
	否

	3
	
	回流焊炉
	30kW
	2
	电
	是

	4
	空压机房
	空压机
	50kW
	2
	电
	是

	5
	
	除湿机
	5kW
	2
	电
	否

	6
	中央空调机房
	中央空调主机
	40kW
	1
	电
	是

	7
	
	新风系统
	5kW
	1
	电
	否



围绕主要能源使用区域、设备、设施，识别出与主要能源使用相关的岗位及人员，见表C.8。
表C.8 公司主要能源岗位清单
	所属区域
	岗位名称
	职责
	人员姓名
	资格要求
	资格保持

	能源科
	能源管理岗
	能源管理人员
	张某
	持证上岗
	有效

	设备科
	设备管理岗
	高耗能设备管理
	高某
	持证上岗
	有效

	生产车间
	回流焊操作岗位
	回流焊炉操作
	赵某
	内部培训
	有效

	中央空调机房
	中央空调机房操作岗位
	中央空调机组操作
	吴某
	持证上岗
	有效

	空压机房
	空压机房操作岗位
	空压机操作
	顾某
	持证上岗
	有效


围绕主要能源使用区域、设备、设施，识别出影响主要能源使用的其他变量，见表C.9。
表C.9 公司影响主要能源使用的变量
	所属区域
	设备名称
	变量名称
	单位
	描述
	对能耗的影响逻辑
	数据来源/监控点

	生产车间
	回流焊炉
	炉温偏差
	℃
	各温区的实际温度与设定值偏差
	偏差=实际温度−设定温度，偏差越小，说明能量利用越精准，浪费越少。
	温控器/PLC

	
	
	生产节拍
	块/分钟
	单位时间通过炉膛的产品数量
	节拍越慢，设备空载时间越长，单位产品能耗越高
	产线计数器

	
	
	待机时间
	小时/班
	无产品通过时加热段仍全功率运行的时间
	反映停机管理是否到位（是否开启节能模式）
	生产记录

	
	
	升温时间
	℃
	从冷启动到工艺温度的耗时及次数
	频繁开关机导致的预热能耗
	设备日志

	中央空调机房
	中央空调机组
	冷冻水出水温度
	℃
	主机设定温度
	设定温度每提高1℃，约节能3%-5%
	群控系统

	
	
	新风比
	%
	新风阀开度或新风量占比
	新风负荷通常占空调总负荷的20%-30%
	BA系统

	
	
	冷却水回水温度
	℃
	反映冷却塔散热效果
	回水温度过高，主机冷凝压力升高，能耗增加
	群控系统

	
	
	度日数
	℃·d
	制冷度日数(CDD) 
采暖度日数(HDD)
	用于剔除天气影响，进行同比节能率计算
	实测

	空压机房
	空压机
	排气压力
	MPa
	空压机出口压力设定值
	压力每提高0.1兆帕，能耗约增加5%-7%
	压力传感器

	
	
	空载率
	%
	空载运行时间占总运行时间的比例
	空载能耗约为满载的20%-30%，空载率越高越费电
	电表+计时器

	
	
	进气温度
	℃
	空压机吸入的空气温度
	进气温度每降低3℃，能耗约降低1%
	温度计

	
	
	过滤器压差
	kPa
	空气过滤器前后压差
	压差过大，吸气阻力大，能耗上升
	压差计/报警器

	
	
	管网泄漏量
	MPa/Min
	停机时管网压力下降速率
	反映压缩空气浪费情况
	压力表/流量计



评价能源绩效现状及未来能耗预测
获取到历史统计数据、历史监测数据或者近期实际新增监测数据后，应该考虑不同时段的季节因素、生产的周期性波动因素、其他固定因素对能源消耗和能源效率的影响，为消除由于上述各种因素造成的生产能源绩效的波动，需按对应的影响因素将数据进行对应的分类。例如：若按季节因素对能源绩效的影响考虑，应将近3年的全部夏季时段的数据进行归类集合、将全部冬季时段的数据进行归类集合。
根据能源消耗的统计数据，绘制全厂的能流图，在能流图上标出能源使用的类型、来源、用途、流向、数量。
采用数学图解方法（可行时包括：数据离群性分析、散点图趋势分析、E－P图分析），评价和分析历史及现在的能源消耗及生产的函数关系，并分析出能源消耗的基准线。
评价能源绩效现状可以是全厂范围内的能源绩效，也可以主要能源使用区域、设备、设施的能源绩效，通常是两方面的组合。
能源绩效现状也可以采用E-P图分析得出能源消耗和生产的函数关系。如图C.3，根据企业上一年度每个月产品产量和电耗数据，绘制E-P图，其中R2表示产量和电耗数据与趋势线的离散程度，该数值越接近1，表示数据组越接近理想状态；该数值越接近0，表示该项能耗越背离趋势线而波动较大，应加强数据统计的精度，同时分析可能存在的能源管理漏洞导致的异常损耗。
方程式y=0.0002x+3.0947就是产品产量与电耗的函数关系，趋势线可以作为单位产品电耗的基准线。根据这一基准线，可以判断某一时间段内单位产品电耗的优劣，也可以预测生产一定产品数量的电耗。
下一年度预计产量增加10%，以单位产品电耗下降3%为目标，电耗预计会达到136.6×104kW‧h。


图C.3 公司电耗E-P图
识别、记录改进能源绩效的机会
企业应开展系统的诊断分析，运用能量系统优化、能量平衡、能源网络图、能效对标、专家诊断、最佳节能实践、员工参与等方法识别能源绩效改进机会。如企业开展过能源审计、清洁生产审核，识别改进能源绩效的机会可以与能源审计的节能潜力分析、清洁生产审核的清洁生产潜力分析结合起来，见表C.10。
企业可以从以下8个方面识别改进能源绩效的机会（见图C.4），能源、技术工艺、设备、过程控制、管理、员工、产品、余能利用：


图C.4 改进能源绩效机会8个方面
表C.10 公司能源绩效改进机会识别表
	要素
	主要能源使用区域
	现状
	改进机会
	优先级别

	能源
	厂区照明
	用电
	利用太阳能
	2

	技术工艺
	－
	－
	－
	－

	设备
	中央空调机组
	负荷波动较大
	采用变频控制技术
	1

	
	空压机
	全部为定频空压机，负载率波动大
	更换一台变频空压机，并于原定频空压机并联使用
	1

	过程控制
	生产流水线
	流水线无效输送距离长、无效等待时间长
	优化流水线过程设计，减少无效输送和等待时间
	1

	管理
	－
	设备空转率高
	加强设备管理，规定休息时间、用餐时间设备关闭
	3

	员工
	主要能源岗位
	员工熟练度低
员工节能意识低
无作业规范文件
	加强岗位培训
加强节能意识宣传教育
编制岗位作业指导文件
	2

	产品
	－
	产品缺陷返修率高
	加强质量管理，降低产品返修率
	3

	余能利用
	－
	－
	－
	－



能源评审小组根据主要能源使用相关的能源绩效，制定能源绩效改进机会评价标准，并组织相关部门进行评审和确认。
根据评价标准对能源绩效改进机会进行排序，最终确定将优化流水线过程设计、空压机变频改造、中央空调变频改造作为优先能源改善项目。在此基础上企业拟订了能源目标、指标和方案。
编制能源评审报告
能源评审小组将评审的过程和结果编制成能源评审报告，提交最高管理者，作为企业能源管理体系策划、实施、持续改进的依据。
能源基准、能源绩效参数
根据能源评审的结果，经企业能源管理团队讨论，决定将全厂单位产品综合能耗、车间单位产品电耗、波峰焊炉单位产品电耗、空压机单位产气量电耗、中央空调机组日耗电量作为企业的能源绩效参数，前一年度的相应数值作为能源基准，见表C.11。

表C.11 公司能源基准、能源绩效参数表
	边界
	能源绩效参数
	单位
	能源基准
（前一年度数值）

	全厂
	单位产品电耗
	kW‧h/m2
	106.67

	
	单位产品综合能耗
	kgce/块
	0.41

	
	万元产值综合能耗
	kgce/万元
	16.47

	主要能源使用区域
	生产车间单位产品电耗
	kW‧h /块
	1.498

	
	单位产品压缩空气消耗
	m3/块
	3.25

	主要能源使用设备、设施
	波峰焊炉单位产品电耗
	kW‧h/块
	0.428

	
	空压机单位产气量电耗
	kW‧h /m3
	0.1476

	
	中央空调机组日电耗
	kW‧h/d
	969



能源目标、指标和管理方案
根据能源评审的结果，经企业能源管理团队讨论，报最高管理者批准，制定以下能源目标、指标和管理方案。如企业开展过能源审计、清洁生产审核，拟定的能源目标、指标和方案可以与能源审计的节能改进建议、清洁生产审核的清洁生产方案结合起来，见表C.12。
表C.12 公司能源目标、指标、方案表
	能源目标
	能源指标
	能源管理方案

	降低单位产品电耗
	单位产品电耗下降3%
	空压机单位产气量电耗下降5%
	空压机变频改造

	
	
	中央空调日耗电量下降5%
	中央空调变频改造

	
	
	车间单位产品电耗下降2%
	优化生产流程设计


相关责任部门针对每个能源管理方案制定了实施计划，见表C.13。
表C.13 公司能源管理方案实施计划表
	方案名称：空压机变频改造
	责任部门：设备部配合部门：采购部

	职责：设备采购、安装、分析测试、结果验证
	方案投入：20万元

	措施、步骤
	责任人
	时间节点
	完成情况

	1.设备选型
	曹某/高某
	2026年3月30日
	

	2.签订合同
	张某
	2026年4月15日
	

	3.设备采购
	高某
	2026年5月30日
	

	4.设备安装
	高某
	2026年6月30日
	

	5.设备调试
	曹某/高某
	2026年7月15日
	

	6.数据测量
	高某/许某
	2026年10月30日
	

	7.结果验证
	高某/许某
	2026年12月30日
	

	方案实施总结报告：
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